
ALPHA FOZ / FM
Füller- / Verschließer-
Management
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Motivation

Profitieren Sie von BBULL Technology's ALPHA 
FOZ / FM Lösung, um Ihre Produktionsqualität, 
Effizienz und Konformität zu steigern. 

Nutzen Sie Echtzeit-Einblicke zur proaktiven 
Problemlösung und Prozessoptimierung. 

Genießen Sie eine nahtlose Installation und 
einen benutzerfreundlichen Betrieb, was zu 
zufriedenen Technikern und einem erfolgreichen 
Unternehmen führt.
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Vorteile

Verbesserte Qualitätskontrolle
Bereitstellung von Echtzeitdaten zur Produktionsqualität, 
Aufrechterhaltung einer gleichbleibenden Produktqualität und 
Minimierung von Fehlern.

Gesteigerte Effizienz
Überwachung der Maschinenleistung, Erkennung von 
Engpässen und Optimierung der Produktionsprozesse zur 
Steigerung der Effizienz. Kontrolle der Probenahme, der 
Handhabung von geplatzten Flaschen und des hohen 
Luftausstoßes.

Proaktive Wartung
Erkennen Sie potenzielle Probleme, bevor sie sich zu größeren 
Problemen entwickeln, planen Sie die Wartung proaktiv und 
reduzieren Sie ungeplante Ausfallzeiten.
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Vorteile

Niedrigere Betriebskosten
Durch die Steigerung der Effizienz und die Reduzierung von Ausfallzeiten 
kann unser System den Kunden helfen, ihre Betriebskosten zu senken 
und die Rentabilität zu verbessern.

Verbesserte Compliance
Die Bereitstellung genauer und zuverlässiger Daten, die zum Nachweis 
der Einhaltung gesetzlicher Vorschriften und zur Gewährleistung der 
Verbrauchersicherheit verwendet werden können.

Verbesserte Kundenzufriedenheit
Durch die Gewährleistung einer gleichbleibenden Produktqualität und 
einer pünktlichen Lieferung werden die Kundenzufriedenheit und die 
Kundentreue verbessert.
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Anwendung

Die BBULL ALPHA FM Lösung hat ein breites Spektrum an Einsatzmöglichkeiten in verschiedenen 
Branchen, die schnelle, automatisierte Abfüll-, Verschließ- und Etikettierprozesse benötigen. Z.B.:

Lebensmittel und Getränke, z.B. 
Wasser, Saft, kohlensäurehaltige Getränke / 
Bier
Soßen, Gewürze und Dressings

Kosmetika, z. B. 
Shampoos, Conditioner, Lotionen und Cremes

Chemikalien, z. B. 
Waschmittel, Reinigungsmittel und 
Lösungsmittel.

Körperpflegemittel, z. B. 
Seifen, Körperwaschmittel und Parfüms.

Öl und Chemie, z.B. 
Schmiermittel, Kraftstoffzusätze und 
Spezialchemikalien.
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Managing

Die BBULL FM Lösung bietet einen leicht verständlichen Überblick über Produktionseffizienz, 
Problemhäufungen und potentielle Schwachstellen.

Durch die Erfassung und Verarbeitung vieler verfügbaren Daten wie Inspektionsdaten, Füller-, 
Verschliesser- und Etikettierdaten sowie der gesamten Produktionsgeschwindigkeit und 
Ausleitungsrate.

Zudem bietet die Lösung Sampling, Flaschenbuch-Ausleitung und die Luftwertausleitung.
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Fehler Management

Umfangreiches 
Fehlermeldungsmanagement

Einstellbares Stoppsignal
• kein Signal
• 1 Sekunde
• Dauerhaft
• Reserviert

Einstellbare Meldungstypen
• Nicht zugewiesen
• Information
• Warnung
• Fehler
• Fehler mit Auswirkungen auf das 

Bereitschaftssignal
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Features

Füllventil- und Schließkopfüberwachung
• mit Statistiken und Grafiken
Produktionsdiagramme und erweiterte Statistiken
Probenahme für Laborzwecke
• Füllventil
• Verschließkopf
Servicestopp (serielle und periodische Fehler)
Verifizierung von Ausschuss
Integrierte Rückverfolgung
Bedienung & Visualisierung über
• 10"-Display, PC (LAN), Tablet oder Smartphone (WLAN)
Einfacher Teach-In
Konnektivität mit anderen BBULL Systemen
Mehrlinien-Konzept
Kaskadierbar- & erweiterbar
Fernwartung
Sehr kompakte Bauweise
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Erweiterung

Füllstandskontrolle
• Alpha X
Verschlusskontrolle
Alpha MAS
IMAGE 120
IMAGE APA

Etikettenkontrolle
• IMAGE 360

Empfohlene Erweiterungen
• BOS – Servoangetriebenes Ausleitsystem
• VARIOCURVE – Servoangetriebenes Ausleitsystem
• SERVO PUSHER – Servoangetriebenes Ausleitsystem
• PUSHER – Hydraulisch angetriebenes Ausleitsystem
• FLEX – Hydraulisch angetriebenes Ausleitsystem



Machen Sie den nächsten Schritt! 
Fordern Sie jetzt weitere Informationen an.

Kontaktiere uns, um mehr über unser System und dessen 
Vorteile zu erfahren. 
Unser Team aus Experten steht bereit, um alle Fragen zu 
beantworten und Ihnen eine personalisierte Lösung 
anzubieten. 

Einfach anrufe oder E-Mail senden! 
Wir zeigen Ihnen welchen Unterschied unser System in 
Ihrem Prozess bedeutet!

© 2023  BBULL TECHNOLOGY

STRATEC CONTROL - SYSTEMS GmbH
Ankerstraße 73

75203 Königsbach-Stein
Telefon (+49) 72 32- 40 06- 0

Telefax (+49) 72 32- 40 06- 25
E-Mail: info@bbull.com

www.bbull.com
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mailto:info@bbull.com?subject=Info MAS Cap/Leakage Inspection
https://www.bbull.com/
https://www.youtube.com/channel/UCIrDJamuT-p-fR08Uufn3gg
https://www.youtube.com/channel/UCIrDJamuT-p-fR08Uufn3gg
https://www.facebook.com/BBULL.Technology/
https://www.facebook.com/BBULL.Technology/
https://www.instagram.com/bbull_technology/
https://www.instagram.com/bbull_technology/
https://www.linkedin.com/company/bbull-technology/
https://www.linkedin.com/company/bbull-technology/
https://twitter.com/BBULLTechnology
https://twitter.com/BBULLTechnology

