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TECHNOLOGY

BBULL LG IMAGE

Universelles Leergutmanagement mit
Bildverarbeitungstechniken




PRODUKI- Systemauflbau
BESCHREIBUNG

B universelle Ultraschallzeile mit
bis zu 16 Einzelsensoren

B CCD-Farbkamera

Kameras B Hochleistungs-Beleuchtungs-
module

B Uberhohenschutz

System-
eigen-
schaften

B Messbricke mit
universeller Ultraschall-
zeile, ohne Versetzen
bei Formatwechsel

B Umsetzung der US-
Héheninformationen
in Grauwerte zur Aus-

ElnquZ' Durch den Einsatz der universellen Ultra-
bere|Che schallzeile entfallt die Anpassung der Sen-

soren an untferschiedliche Kastenformate

B Auspackbarkeitskontrolle und Flaschenpositionen. BBULL LG IMAGE
fUr lineare und versetzte ist daher pradestiniert fur den Einbau in
Gefache Sortieranlagen, in denen unterschiedliche
Kastenformate, auch durchmischt, gepruft
werden mussen. Die Aktfivierung der je-
hand von: weiligen Sensorinformationen erfolgt soft-
=»> Flaschenhéhe waregesteuert ohne Eingriff der Bediener.
Dadurch werden Rustzeiten minimiert und
Fehler durch falsche Bedie-

B Flaschensortierung an-

=»> Flaschenfarbe

wertung Uber Bildver- = Verschlusstyp nung weitgehend vermieden.
arbeitungstechnik (Buge!verschluss] Die Hochleistungs-Beleuch-

B Kameraeinheit zur => Neckiing tungsmodule werden ober-
Flaschen-, Zwischenraum und B Kastensortierung anhand von: halb der Transporteurebene
Kastenkontrolle = Kastenformat eingebaut und sind gegen

B Zusatzeingdnge zur Systemerweiterung — Kastenfarbe Verss:hmu’rzungen urjd Be-
(Logoerkennung, Griffleistenkontrolle) schadigungen geschutzt.

B Verknipfung von US- und Kamera- => Kastenlogo BBULL IMAGE kann Uber alle
bildern zur Auswertung Uber Erken- => Gefachetyp gangigen  Kastentranspor-
e B fUr Einsatzbereiche mit hoher Tegre elnlgebguT. werden., wor

B skalierbare Hard- und Sofware- Typenvielfalt bei auf ein moglichst ruhlgerj
komponenten fir unterschiedliche ) . Kastenfransport und Vermei-
Aufgabenstellungen B empfohlen fur Sortier- und dung von Reflexionen durch ;

[ | unbegrenz‘]‘er Speicher zur LOgiSTikzenTren den TrOnSporTeUr geOChTeT werden muss.
Abspeicherung unterschiedlicher M zur Chargenbewertung und
Formate und Kastentypen Pfandwertermittiung

B Datenbankmodul fiir chargen-
bezogene Auswertung
Fernbedien- und Fernwartungsmodul
Usermanagement (Uber
Transponder-Lesegerdt)
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S’reuergerc:’r

PC-Technologie mit Windows XP
embedded Betriebssystem und Touch
Screen Bedienung

statistische und grafische Darstellung
der Produktionsdaten und Systemein-
stellungen

aktuelle Anzeige aller relevanten
Betriebsdaten inklusive Ausleittrend-
analyse

Darstellung der Echtzeit-Kamerabilder
auf dem Display

Zugriff auf die Benutzeroberfldche
Uber individuelle Kennworter
verschiedene Zugangsebenen fur die
einzelnen Bediener

Transponder-Lesegerdt fur Zugriffsver-
waltung (Option)

Sensorreihe
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Software

Herausragender Teil des BBULL LG IMAGE
Leergutmanagementsystems ist die An-
wendung der universellen Bildverabei-
tfungssoftware ,BBULL IMAGE".

Jeder einzelne Sensor / Kamera liefert die
Rohdaten an die Bearbeitungssoftware.

Die Hoheninformationen der US-Sensoren
werden in Grauwerte umgewandelf, so
dass die Bildverarbeitungssoftware ein drei-
dimensionales Bild des zu untersuchenden
Gebindes erzeugt. Mittels skalierbarer Aus-
wertealgorithmen, die absolut oder relativ
unterschiedliche Merkmale Uberprufen,
wird dann eine Bewertung uber Inhalt und
Kasten getroffen. Hierbei sind Verknupfun-
gen und Abhdngigkeiten von unterschied-
lichen Merkmalen einstellbar, so dass eine
extrem hohe Erkennungssicherheit, selbst
unter variablen Bedingungen (z.B. Sortier-
zentrum) gegeben ist.

Die Software beinhaltet eine weitgehende
Datenbankfunktion die eine Abspeiche-
rung und Wiedererkennung unterschied-
lichster Kastentypen sicherstellt.

Optional kann ein chargenbezogenes
Auswertemodul infegriert werden, womit
eine Kontrolle und Uberwachung jeder
einzelnen Anlieferung bis hin zur Ermittlung
von Pfandwerten mdéglich wird. BBULL LG
IMAGE erreicht dadurch eine Transparenz
Uber Inr Leergut und lhre Distributoren wie
es sonst nur mit erheblichem manuellem
Aufwand maoglich ist. Betrachtliche Einspa-
rungen an Zeit und Personal konnen reali-
siert werden.
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Ihr Nutzen

B Transparenz Uber Leergutqualitét und

Distributoren

B Transparenz Uber Systemzustand und

Bedienereingriffe

minimaler Aufwand bei Format-
wechsel zur Vermeidung von
Bedienerfehlemn

schnelle Umrdstzeiten

geeignet fur hohe Kasten- und
Gefache-Vielfalt

ohne Einschrédnkung der Erkennungs-
moglichkeiten bei versetztem Gefache

hohe Zuverlassigkeit durch Verknlp-
fung von Merkmalen

Einsparungen von Zeit und Personall
beim Erfassen des rucklaufenden Leer-
gutes

Lunbegrenzter® Datenspeicher fur
groRBe Gebindevielfalt

Fernbedienungs- und Fernwartungs-
software

Anlage storungsfrei
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TECHNISCHE DATEN EIBULE

TECHNOLOGY

Netzanschluss: 110-250 VAC; 50/60 Hz
Umgebungstemperatur: 5-40°C
MaRe Bediengerdt (BxHXT): 520 x 1700 x 400 mm
MaRe Messbrucke Basis (BXHXT): 1280 x 2120 x 1030 mm
Anlagenleistung: 7500 Kasten/Std
Zulassige Fordergeschwindigkeit: 1,0 m/sec
Kastenbreite bei Querfahrt: max. 410 mm
Kastenabstand: min. 60 mm
Kastenlaufrichtung: ldngs/quer
Erkennungstechnologie: 2-fach CCD-Kamera
Ultraschallsensoren

optisch

STRATEC CONTROL-SYSTEMS GmbH ¢ Ankerstrasse 73 ¢ 75203 Konigsbach-Stein
Telefon (4+49) 72 32- 40 06- 0 « Telefax (+49) 72 32- 40 06- 25
www.bbull.com

B CEN STRA SYM




