SYMPLEX
HEXKON

Dichtflachen- und
Mundungsseitenwand-
inspekTion
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PlanitGtsmessung an der Behdltermundung
Mundungsseitenwandkontrolle inklusive Gewindebereich

m Erkennung von Fehlern des Typs  m Minimaler Platzbedarf und

Dip und Saddle sowie Fehlem in UnterstUtzung von Produktions-
der MUndungsseitenwand / geschwindigkeiten bis 350
Gewinde. B/min

m Messgenauigkeiten bis +/- m Softwaregefuhrte Sorfenum-
0,0Tmm bei 360°-Erfassung der stellung per Sensorbildschirm
Mundung m Fernwartung; netzwerkfahig

m Praft Behdalter zwischen 40 mm
und 420 mm Hbhe und Durch-
messer zwischen 25 mm und [ —
170 mm e

m Prdft alle Sorten Twist-off sowie
Press-on-twist-off MUndungen H

mit Durchmessern

zwischen 25 mm s S i} i
und 80 mm ,
(optional bis 110 mm) | : f' ¥

m Modernste LED Be- B3
leuchtungskonzepte
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INSPEKTIONS-
AUFGABEN

Hochste Zuverldssigkeit bei der
Sicherstellung der Produktqualitat st
das oberste Ziel jedes Betriebs. 80-88%
aller Reklamationen fallen aufgrund
von Fehlern in den Bereichen Midndung
/MUndungsseitenwand sowie am Uber-
gang zwischen Seitenwand und Boden
an. Mit dem SYMPLEX HEXKON bietet
BBULL TECHNOLOGY das weltweit erste
Online-Inspektionssystem an, das die
bisher nicht inspizierbaren Bereiche der
Mlndung an 100% der produzierten
Behdlter untersucht.

SYMPLEX HEXKON ol mm—
bietet:

B Planitétskontrolle
der Dichfflache

B Kontrolle der
Mundungsseiten
wand inklusive
des Gewinde-
bereiches

B8%

Um die bestmoglichen Ergebnisse zu
erzielen, nutzen wir die neuesten Ent-
wicklungen im Hard- und Softwarebe-
reich. Das System erkennt Fehler des
Typs Dip und Saddle bei einer Mess-
genauigkeit von +/- 0,01mm. Herkdm-
mliche Fuhlerlehrentests bieten hin-
gegen lediglich Bewertungsschritte von
0,10mm. Mit SYMPLEX HEXKON k&nnen
Sie nun sicherstellen, dass die gefertig-
ten Behdlter die Linie mit optimaler
Qualitat verlassen.

VOLLSTANDIGE
RUNDUM-
KONTROLLE

Das Kamerainspektionssystem
SYMPLEX HEXKON wird diesem
Anspruch mehr als gerecht. SYMPLEX
HEXKON verfugt Uber die neueste Fire
Wire-Kameratechnologie, eigens
entwickelte Hochleistungs-Optikbau-
gruppen, vielfaltig konfigurierbare Bild-
verarbeitungseinheiten sowie eine
ergonomische Benutzerschnittstelle.

Mit neuartigen LED-Beleuchtungs-
komponenten wird eine uner-
reichte Bildqualitét ermdglicht, die
endlich die ErfUllung aller denk-
baren Qualitétsanspruche erlaubt.
Mit Hilfe von sechs Optikeinheiten
wird eine luckenlose Rundumaus-
wertung der Dichtfldche sicher-
gestellt. So flieBen Bilddaten von
sechs Kameras in die Auswertung
jedes Pruflings ein. Die Opfik er-
laubt nicht nur die Bewertung der
Dichtfldche, sondemn zudem die
Kontrolle der gesamten Mundungs-
seitenwand. Dabei werden sowohl
Glasfehler als auch Fehlerim Gewinde-
verlauf zuverl@ssig erkannt.

Trotz der reichen Ausstattung ist
SYMPLEX HEXKON ein sehr kompaktes
System. Es findet auch dort noch Platz,
wo herkdmmliche Inspektionssysteme
nicht mehr aufgestellt werden kdnnen.
Zusdtzliche AusstoReinheiten sorgen
daflr, dass die als fehlerhaft be-
werteten Pruflinge selbst bei hdchsten
Liniengeschwindigkeiten sicher aus-
sortiert werden.

OPTIMALE
INSPEKTIONS-
LEISTUNGEN

SYMPLEX HEXKON arbeitet
vollstdndig asynchron und
kann daher in jeder Produk-
fionslinie an beliebiger Stelle
zum Einsatz gebracht werden.
Die eigentliche Inspektion
verlauft dabei berdhrungsfrei.
Somit werden Verschleiss und
Wartung auf ein Minimum re-
duziert . Da der SYMPLEX
HEXKON aus sechs gleich-
artigen Modulen besteht,
werden RuUstzeiten veringert
und die Parametrierung er-
heblich vereinfacht.



FUNKTIONSWEISE

SYMPLEX HEXKON bietet
eine reproduzierbare und
luckenlosen Vermessung
der Behdltermundungen
in Bezug auf die Fehler-
typen Dip und Saddle. Die
Inspektion basiert weitest-
gehend auf optischen
Prafmethoden, bei denen
eine Kombination aus Be-
leuchtungstechnik, Optik,
Kameratechnik, Compu-
tertechnik und Inspektions-
software die Erkennung
von Fehlemn ermoglicht.
Dabei wird der Prufling von

sechs verschiedenen Op-
fikbaugruppen, aus unter-
schiedlichen Perspektiven
aufgenommen. Ein Computersystem
kombiniert die Bilddaten und wertet
den Verlauf der Dichtfldche aus. Dabei
k&bnnen dem System unterschiedliche
Toleranzen vorgegeben werden. Die
aktuellen Messergebnisse und Verlaufs-
kurven mit den entsprechenden Skalen
werden auf einem Touchscreen dar-
gestellt. Dies erlaubt eine prdzise Ein-
schatzung der Inspektfionsleistung. Im

Gegensatz zu anderen Prufverfahren
inspiziert  SYMPLEX HEXKON nicht
stichprobenartig, sondern pruft stefs
die Gesamtproduktion. In Kombination
mit einem externen Formnummerm-
leser kdnnen so detaillierte und belast-
bare Trendanalysen erstellt werden, die
im Fehlerfall ein deutlich schnelleres
Eingreifen am heiBen Ende erlauben.
Da es sich bei Dip/Saddle Problemen

nicht um statistisch ver-

BEDIENBARKEIT

Die Parametrierung des Systems erfolgt
Uber einen farbigen Touchscreen. Die
Benuizerschnittstelle basiert auf dem
weithin genutzten Betriebssystem
Windows XP so dass selbst bei an-
spruchsvolleren Aufgaben keine un-
ndtige Einarbeitungszeit anfdllt. Hoch-
wertigste optische Komponenten und
Megapixelkameras garantieren zu-
dem eine bestmdgliche Inspektions-
leistung. Tests fUhrender deutscher
Glasproduzenten haben bewiesen,
dass SYMPLEX HEXKON den her-
kémmlichen Messmethoden sowohl in
punkto Geschwindigkeit als auch in der
Genauigkeit weit Uberlegen ist.

ONLINE HILFE

Eine umfassende kontext-sensitive Hilfe
kiart alle offenen Fragen in der Sprache
des Bedieners. Um Servicearbeiten zu
erleichtemn kann die Sprache wdhrend
der Laufzeit des Programms umge-
schaltet werden. Die softwarege-
fUhrten Umstellprozeduren organisie-
ren alle Parameter in leichtverstina-
lichen Menus und fUhren den Benutzer
SO durch die Grob- und Feineinstellung
derMaschine.

- =22 teilte  Fehler handelt,
sondemn um systema-
tische Fehlerim Produk-
fionsprozess, die immer
einer bestimmte Form
zugeordnet werden
kédnnen, erweitert die
schnelle Erkennung u.
Zuordnung die bisher
eingeschrankten Még-
lichkeiten der Produk-
tionsoptimierung in
diesem Bereich.
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Die Prifinge werden wdhrend der
Produkfion auf einem Transportband
stehend durch die Maschine geleitet.
Im richtigen Augenblick nehmen alle |
sechs Kameras den PrUfling automa-
fisch auf. SYMPLEX HEXKON kann bei
Produktionsgeschwindigkeiten bis zu
350 Behdltern pro Minute arbeiten.

FERNWARTUNG

Hochleistungs-LED-Module sorgen
dabei fur opfimale Beleuchtungs-
verhdaltnisse. Diese Beleuchtungskorper
erlauben die problemlose Inspektion
weiler, grlner, brauner und anders-
farbiger Behdlter. So kdnnen sowohl
Twist-off wie auch Press-on-twist-off
Muindungen mit Durchmessern zwi-
schen 25 und 110 Milimetermn inspiziert
werden.

Per Femwartung kénnen sich unsere
Spezialisten auf die Maschine vor Ort
einloggen und dem Bedienpersonal
bei etwaigen Problemen helfen. Dabei
geht die Kontrolle der Maschine auf
eine unserer Workstations Uber. Alle
notigen Einstellungen konnen  Uber
ISDN, Analogmodem oder Intemet
durchgefuhrt werden. Im Falle einer
Fehlfunktion bieten wir schnell und
effektiv die ndtigen Serviceleistungen.
Darudber hinaus kénnen so Updates mit
erweitertem Funkfionsumfang aufge-
spielt werden,
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BERNHARD BULL COMPUTER GmlH
Ankerstrasse 73

75203 Konigsbach-Stein/Germany
Telefon (+49) 72 32-40 06-0
Telefax (+49) 72 32-40 06-25
E-mai; info@bbull.com
http://www.bbull.com

CEN

KONTROLLSYSTEME

CENTRO KONTROLLSYSTEME GmbH
Hagener Strasse 75

57072 Siegen/Germany

Telefon (+49) 2 71-48 96 3-6
Telefax (+49) 2 71-48 96 3-74
E-mail: info@bbull.com
http://www.bbul.com

STRA

CONTROL-SYSTEMS

STRATEC CONTROL-SYSTEMS GmibH
Ankerstrasse 73

75203 Konigsbach-Stein/Germany
Telefon (+49) 72 32-40 06-0
Telefax (+49) 72 32-40 06-25
E-mail: info@bbull.com
http://www.bbull.com

SYM

VISION SYSTEMS

SYMPLEX VISION SYSTEMS GmibH
Gruntenstrasse 10A

80686 MUnchen/Germany
Telefon (+49) 89-55 27 98-0
Telefax (+49) 89-55 27 98-79
E-mail: inffo@symplex.de
http://www.symplex.de



