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Taplone 500/ 100 / PBI 100

In-Line Kontrollsystem fur Flaschen, Dosen
und Glaser
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Allgemeines

TT 500 ist ein in-line Kontrollsystem fur Do-
sen, Flaschen und Glaser. Das System ist
geeignet zur Uberprifung von Fulistand,
Vakuum und Druckverlust in Bierflaschen,
sowie in festen Nahrungsmittel- und sonsti-
gen Getrdnkebehdltern.,

Systemauflbau

Das Kontrollsystem besteht aus einem zen-
fralen Bedien- und Steuergerdt und ermdg-
licht den Anschluss von bis zu drei externen
Messbricken am Band, welche die Behdl-
ter berihrungslos mit modernsten Messver-
fahren auf Fehler untersuchen.

Bei Fehlermeldung kdnnen zwei Ausleitsys-
feme angesteuert werden, so dass unter-
schiedliche Fehler in unterschiedliche Gas-
sen verteilt werden kénnen.

1T 500 wird
eingesetzt:

B zur Ausleitung fehlerbehafteter
Produkte, bevor diese inre Kunden
ereichen

B als Nachweis gegenuber ihrem Liefe-

ranten Uber fehlerhafte
Materiallieferungen

B zur Reduzierung der Kunden-
beschwerden

M zur frlhzeitigen Erkennung von
Prozessfehlern, zur Minimierung von
Fehlproduktion und Stillstandzeiten
der Produktionsanlagen

0

ey

(o

Réntgen Verschlussprofil

Mehrfacherkennung

Akustik

TapTone 500
Steuergerat

Messtechniken

.jap-Tone* akusti-
sches Messverfahren:

Das TT-Verfahren wird zur Messung von Druck
/ Vakuum bei Behdltermn eingesetzt, die keine
nachweisbare Verschlussverformung  auf-
weisen, wie z.B. Bierflaschen und Kaffee in
Vakuumverpackungen.

Das akustische System induziert dabei ei-
nen elekiromagnetischen Impuls auf den
Metallverschluss (Tap) und ,hort" auf den
Ton (Tone), welcher vom Verschluss reflek-
fiert wird. Die Lautstarke und Frequenz des
+Echos" ist hierbei ein Resultat des Druckzu-
standes in der Flasche, und wird dann im
Steuergerdt verarbeitet. Das Tonsignal wird
mit einem Referenz-Signal verglichen, wel-
ches anlagensperzifisch einem fehlerlosen
Behdlter der Produktionslinie entspricht.

Entsprechend den Anlagenbedingungen
kénnen Grenzwerte individuell eingestellt
werden. Behdlter mit Werten auRerhalb die-
ser Grenzen werden als fehlerhaft erkannt
und ausgeleitet.
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Ausleitung

Analoge
Sensortechnik

wird eingesetzt zur Druck- und Vakuumkont-
rolle in Nahrungsmittel und Getrédnkedosen,
sowie Gldsern und Flaschen mit ,Twist-off"-
VerschlUssen.

Uber die Messung der Verschlussverfor-
mung werden zuverldssig fehlerhafte Be-
halter erkannt. Wahrend der Behdlter unter
dem Sensor fransportiert wird, wird Uber ein
elekiromagnetisches Feld permanent der
Abstand zwischen Sensor und Metallver-
schluss gemessen. Das analoge Messsignal
wird im Steuergerat umgeformt und mit ei-
ner Referenzspannung verglichen, die an-
lagensperzifisch einem fehlerlosen Behdlter
der Produktionslinie entspricht.

Entspechend der Anlagenbedingungen
kénnen Grenzwerte individuell — eingestellt
werden. Behdlter mit Werten auRerhalb die-
ser Grenzen werden als fehlerhaft erkannt
und ausgeleitet.

Lasertechnologie:

Ein Lasersensor erzeugt einen sichtbaren
Messstrahl, welcher den Abstand zwischen
Sensor und nichtmetallischen VerschlUssen
misst.

Die Lasertechnologie wird zur Druck- und

Vakuumkontrolle von Behdltern mit Plastik-,

Gummi-, Folien- und Papierverschlissen
eingesetzt, bei denen unterschiedliche

Druckzustdnde zu unterschiedlichen Ver-
Entsprech-

schlussverformungen  fuhren.
end der analogen Sensortechnik wird der
Abstand zwischen Verschluss und Sensor
wahrend des Messvorganges Uberpruft und

entsprechende  Gut-/Schlecht-Signale er-

zeugt.
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Fullstandskontrolle:

Zum Einsatz kommen hierbei die bewdhr-
tfen STRATEC Rontgen-, Gamma- und HF-
Technologien, die in vielen hunderten
Anwendungen die Qualitdt der Produkfi-
onslinien sicherstellen.

Zusatzliche Informationen finden Sie in den
beiliegenden Unterlagen.

Zusatzoptionen

Wie bei allen STRATEC-Systemen kdnnen
mittels zusatzlicher Sensoren fehlende Ver-
schlusse und Etiketten optional detektiert,
angezeigt und ausgeleitet werden.
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1T 100

kompakte Problem-
|6sung zur Druck
und Vakuum-
kontrolle

Als integrierte Systemldsung bietet TT 100
eine kostengunstige Alternative zur Stan-
dardproduktserie.  Verarbeitungselektronik
und Messsensorik sind kompakt in einer
Einheit integriert, die direkt am Transporteur
installiert wird. Diese kompakte Bauform

emaéglicht optimale Erkennungsmdglich-
keiten bei minimalem Platzbedarf ohne
Bodenabstltzung.

Mittels analoger Sensortechnik  kdnnen
Getrdnkedosen und Flaschen mit Me-
tall- ,Twist-off"-Verschllssen zuverldssig auf
fehlenden Druck / fehlendes Vakuum un-
tersucht werden.

TT 100 verfUgt Uber Zusatzeingdnge, so
dass mittels externer Sensorik fehlende Ver-
schllusse oder Etiketten optional detektiert,
angezeigt und ausgeleitet werden.

1T PBI 100

Leckagekontrolle fur
Plastikflaschen,
Beutel und Tuben

Der PBI 100 detektiert undichte und be-
schadigte Plastikbehdlter fUr Anlageleis-
fungen bis zu 40.000 B/Std. (max. Bandge-
schwindigkeit: 0,8 m/sec.

Wdahrend der Kontrolle werden die Behdl-
ter im Messbereich Uber zwei mitlaufende
BAnder zusammengedrickt. Diese Belas-
tfung komprimiert den ,Headspace" im
Behdlter, so dass eine Vergleichsmessung
zwischen Einlauf und Auslauf eine zuverlds-
sige Erkennung undichter und beschadig-
ter Behdalter ermdglicht.

Die Messwerte werden digital verarbeitet
und mit Referenzwerten verglichen, die
anlagensperzifisch einem fehlerlosen Be-
halter der Produktionslinie entsprechen.

Entsprechend der Anlagenbedingungen
kénnen Grenzwerte individuell eingestellt
werden. Behdlter mit Werten auBerhalb
dieser Grenzen werden als fehlerhaft er-
kannt und ausgeleitet.
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STRATEC CONTROL-SYSTEMS GmbH ¢ Ankerstrasse 73 75203 Kdnigsbach-Stein
Telefon (+49) 72 32- 40 06- 0 » Telefax (+49) 72 32- 40 06- 25
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