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TapTone PBIT100

Leckagekontrolle fur Plastikflaschen,
Beutel und Tuben




PRODUKT-
BESCHREIBUNG

All

Das TapTone PBI 100 Kontrollsystem er-
kennt und sortiert auslaufende und defek-
te Plastikbehdlter bei einer Geschwindig-
keitbis 1 m/sek. Das System ist so konstruiert,
dass zwei parallele Bander freilliegend
Uber dem
FlieBband-
system
montiert
sind. Diese
Konstrukti-
on verein-
facht die
Installation
und  mini-
miert  er-
forderliche
Modifikationen der Produktionslinie. Ein
einfaches, menugesteuertes Tasten-feld
bildet die Schnittstelle zum Bediener. Ein
LCD-Display mit Klarschriftanzeige gibt
Ruckmeldung Uber einen korrekten Sys-
tem Setup. Die Selbstdiagnosefunktion
gibt stGndig Ruckmeldung Uber den Sys-
temzustand.

Technische
Daten

Allgemeine Sperzifikationen*
Behdlterformate:

erreichen

siegel

Typische Behdlter, die
von dem PBI-100
Kontrolisystem getestet
werden kénnen.

rund, oval, viereckig
und rechteckig

Behdlterhdhe in Millimeter: 101,6 - 330,2
Behalterlédnge in Millimeter: 38,1 -228,6
Behdlterbreite in Millimeter: 38,1-177.8
Temperaturbereich

(Produkt) in Grad Celsius: 15-43
Leckagekontrolle: > 0,127 mm,

(abhdngig von BehdltergroRe
und Bandgeschwindigkeit?

Kontrollsysteme
Stromversorgung in Volt/Heriz: 1x 120VAC/50-60
Nennleistung in Watt: 100
Geschwindigkeit in Meter pro Sekunde: bis zu 1,00
Betriebstemperatur in Grad Celsius: 0-40

gemeines Vorteile

einfache Installation
schnelle Formatumstellung
variable Geschwindigkeit

Erkennung von auslaufenden
Flaschen bevor diese Ihre Kunden

« W frihzeitige Erkennung von
Defekten im Abfullprozess

B spezialisiert auf Erkennung
von auslaufenden Flaschen,
defekten Verschlissen und
defekten oder fehlenden
Folien-
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Taplone
PC-Software

Der TapTone PBI 100 beinhaltet auch un-
ser neustes TapTone PC Software Paket.
Dieses benutzerfreundliche Werkzeug lie-
fert eine Datenanalyse Uber die tatsach-
liche Produktion, sowie eine graphische
Darstellung, um die Produktqualitat dar-
zustellen. Mit dem TapTone PC wird das
Installations start-up und die Ubliche Pro-
duktionsprufung vereinfacht,
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Lagertemperatur in Grad Celsius:

Feuchtigkeit:

20-70

5 - 95% relative Feuchtigkeit,

Hbhe Meeresspiegel in Meter:

nicht kondensierend
bis 3035

Ausgdnge:

Abnahme:

4 optional zu program-
mierende Ausgdnge
CE

Fordersystem

Motorregler:

variabler Frequenzumrichter

Stromversorgung in Volt/Hertz/Ampere:

3x 415/50-60/25

Treibriemen Geschwindigkeit

in Meter pro Sekunde:

0 - 1, variable Einstellung

Lager: versiegelt, rostfrei
Betriebstemperatur Grad Celsius: 0-40
Feuchtigkeit: 5 - 95% relative Feuchtigkeit,

* Zuverl@ssiges charakteristisches Merk-mal hdngt von der BehdaltergréBe und Form ab.

nicht kondensierend
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