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TapTone PBI 100E

TapTone PBI10OQE / 5OOF / 500C

Dichtigkeitsmessung mif

TapTone Produkfen



PRODUKT-

BESCHREIBUNG

Allgemeines

Die TapTone Dichtigkeitssysteme erken-
nen und sortieren auslaufende und de-
und Kartonverpao-

fekte Plastikbehdlter
ckungen bis zu einer Geschwindigkeit bis
1 m/s.

Die Systeme sind so konstruiert, dass zwei
parallele Bander freiliegend uUber dem

Transporteur installiert werden. Die zu kon-

frollierenden Behdlter werden wdahrend

des Konfrollvorgangs durch gegenubertlie-
gende Bander zusammengedrickt. Die-

Taplone
PBI 100E

Erkennung von Undichtigkeiten am
Flaschenkoérper sowie im Kopfraum
(ab ¢a.100 micron)

m fUr flexible Plastikbehdalter mit flissigen
Produkten mit / ohne Druck bzw. Vaku-
um

m Differenzdruck - Dichtigkeitsmessung
mit 2 Drucksensoren am Eingang und
Ausgang

B hochste Messgenauigkeit durch
einstellbare 2-seitige Seitenbandpres-
sung

B bis 700 Flaschen/min;
min. Flaschen-hdhe 120 mm;
max. Durchmesser 300 mm

B Europdische Maschinenversion fur be-
sondere hygienische Anforderungen

se Belastung komprimiert den Kopfraum
im Behdlter, so dass die Druckmessung
beim Behdlterdurchlauf eine zuverldssige
Erkennung undichter und beschadigter
Behdlter ermoglicht. Mittels leistungsfani-
ger DSP-Technologie analysiert das Kon-
frollsystem die Messwerte und kontrolliert
jeden Behdlter mit vorgegebenen Ver-
gleichswerten. Sollte dieser Wert auRer-
halb des akzeptablen Bereiches liegen
wird der Behdlter ausgeleitet.

Taplone
500F

Erkennung von Undichtigkeiten im
Kopfraum sowie am Flaschenkorper
(@b ca.l mm)

| fur flexible Plastikbehdlter mit
flussigen Produkten unter Druck

B Dichfigkeitsmessung mit einzelnem,
mittigem Drucksensor
(dinnwandigeBehailter)

B cinstellbare 2-seitige Seitenband-
pressung

W bis 1500 Flaschen/ min;
min. Flaschenhdéhe 120 mm;
max. Durchmesser 200 mm
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Als idealer Einbauort gilt der Ort nach
dem FUller bzw. Folien-Verschliessen. Bei
Behdltern unter Druck sollte der Messort
moglichst weit nach dem Fuller erfolgen,
um dem Behdlter moglichst viel Zeit zu
geben, einen Druck auf- bzw. abzubauen.

Die Auswahl des passenden Gerdtes so-
wie die Messgenauigkeit ist abhdngig
vom Behdlter-innenraumdruck, von Art-
und Zeitpunkt des Fullproduktes bzw. von
Behdltertyp und Design.

Taplone
500C

Erkennung von Undichtigkeiten im
Kopfraum sowie am Flaschenkdrper
(ab ca.l mm)

m fUr flexible Plastikbehdlter bei
drucklosen, flussigen Produkten

B Dichtigkeitsmessung mit einzelnem
Drucksensor am Auslauf
(dickwandige Behdlter)

B cinstellbare 2-seitige Seitenbandpres-
sung

W bis 1500 Flaschen /min; min. Fla-
schen-héhe 120mm; max. Durch-
messer 200 mm

B konstruktfiver Aufbau dhnlich wie
TapTone 500 F*
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