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Allgemein

BBULL IMAGE ist ein flexibel einsetzbares
und in jede automatisierte Produktionsan-
lage infegrierbares Bildverarbeitungssys-
tem zur Sicherung der Qualitat,

Das System besteht aus der zentralen Be-
dien- und Verarbeitungseinheit BBULL PC-
5 000 und mindestens einer fur die Anwen-
dung erforderlichen Messbricke zur Instal-
lation an einem Transporteur oder in einer
Maschine.

Auf Grund der modularen Bauart kann
BBULL IMAGE schnell auf viele BedUrfnisse
angepasst und erweitert werden, so dass
sich auch fUr individuelle Lésungen, Tech-
nik- und Kostenaufwand stets in einem ver-
nunftigen Gleichgewicht befinden.

Mechanischer
Systemaufbau

Abhdngig von der Anwendung werden un-
terschiedliche mechanische Konstruktio-
nen der Komera- und Beleuchtungseinhei-

ten projektiert, damit sind immer optimale

Voraussetzungen zur Prufung der vorge-
schriebenen Kriterien am Produkt gewdahr-

leistet.

Grundsdatzlich beinhaltet die optische
Messbrucke eine oder je nach Anwen-
dung mehrere  hochauflésende
CCD-Kameras  mit  ver-
schleidarmen LED -Be-
leuchtungseinheiten, die
in hochwertigen, spritz-
wassergeschutzten
Edelstahlgehd&usen
untergebracht sind.

Fur die Erfassung des |
Praflings im Inspektionsbe- \“
reich und zur anschieBenden Verfolgung
bis zu einem Ausleitsystem, werden gene-
rell nur zwei externe Signale bendtigt. Auch
in diesem Fall kdnnen schon einige Opti-
mierungen vorgenommen werden, indem
zum Beispiel beim Einbau in eine Etikettier
Maschine auf bereits vorhandene Signa-
le zurGckgegriffen wird. Dies reduziert den
Aufbau redundanter Signalguellen und
stellf somit eine Optimierung durch vor-
handene Ressourcen dar.

Die Verarbeitung dieser Signale und die
zeitgenaue Ausgabe der Bildaufnahme-
signale, fur Kamera und Blitzbeleuchtung,
erfolgt in einem autark arbeitenden Echt-
zeit Steuerungsmodul, das in sténdiger
Kommunikation mit dem Bildverarbei-

Steuergerdt
BBULL PC-5000
mit 15" Grafik Touch Display

Software

BBULL IMAGE macht eine Bildaufnahme
von jedem einzelnen Prufobjekt. Die Bild-
aufnahme wird im Verarbeitungsrechner
mittels windows-basierter Software bear-
beitet und gepruft. Eine stGndig wach-
sende Vielzahl unterschiedlicher Verarbei-
fungsalgoithmen sorgen fur eine nahezu
hunderdprozentige Genauigkeit bei der
Erkennung.

Durch die vollstandig
computergestltzte  Aus-
wertung der hoch auf-
I6senden Digitalbilder
entfallt  jegliche Beruh-
rung mit den Praflingen.
Dies gewdhrleistet neben der
hohen Geschwindigkeit auch
einen denkbar einfachen RUstbe-
frieb. Nach Einrichten der Pruffunktion

w# | kann die gesamte Konfiguration der

eingesetzten Prufwerkzeuge mitsamt
der Kamera-Parametrierung,  Kamera-
einstellungen und sonstige Parameter in
einer Konfigurationsdatei sortimentbezo-
gen abgespeichert werden. Damit kann
nach einer einmaligen Einrichtphase eine
schnelle manuelle Sortimentumschaltung
ereicht werden.
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Merkmale Anwendungen

Die Anzahl der gespeicherten Sortimente Il modularer Aufoau der Hard- und Etikettenkontrolle (Anwesenheit, Hohe,

ist nur durch den Festplattenspeicher be- Softwarekomponenten, jederzeit Sitz, Farbe, Druck, Klebenaht)

grenz’r. erweiterbar B Schriffzeichenerkennung OCR/OCV
Uber Service-Ansichten kann die genaue Ein- oder Mehrkamerasystem B Barcode-Erkennung

Funktion und Zusammenarbeit der Prif- erhohte Systemstabilitat durch den B Fulstandskontrolle auf Unter- und Uber-
werkzeuge im Detail Uberpruft und ange- Einsatz von Windows XP embedded flllung mit analoger Auswertung

passt werden. hohe Anlagenleistung B Verschluss-QualitGtskontrolle (Anwesen-
Alle Menustrukturen sind sehr Ubersichtlich (bis 70.000 Gebinde / Std.) heit, Hohe, Sitz, Farbe, Logo, Sicherungs-
und intuitiv. bedienbar gestaltet so das hochauflidsende digitale CCD- Kame- fing, Bugelverschliisse)

schnelles Anpassen und Abrufen der ge-
wunschten Daten moglich ist.

Zur Festlegung der Auswerteeigenschaf-
fen stehen in der Software eine Vielzahl
von Messwerkzeugen wie zum Beispiel das
Einmessen von absoluten und relativen
Positionen der Merkmale, Text, Logo oder
Barcode-Erkennungen sowie  Grauwert-
analysen zur Verfugung.

ras mit motorisch einstellbarer Optik
verschleiBarme LED Beleuchtung Leergut-Kastenkontrolle
projektspezifische Konstruktion der Dichtheitsprifung Uber Erkennung von
Messbrlcke / Beleuchtungseinheit EinschlUssen und Austreibern
Voreinstellung der projektspezifischen

Erkennungssoftware im Werk anhand

der gepruften Mustergebinde o

B Schnittstelle fur Fernbedienung und
Wartung Uber Netzwerk / Internet

Vollgut-Kastenkontrolle

%
9

LED-
Beleuchtung

BBULL IMAGE 360
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B Richtic

Etikettenkontrolle

B horizontaler und vertikaler Versatz g

B schrag sitzende Etiketten

M ,Eselsohren®

B verdrehte und kopfstenende
Etiketten

B doppelte Etiketten

Layout Kontrolle

B Druckfehler (Schriftbild, Sprache,
Beschadigungen)
M Farbfehler

B EAN, UPC, Pharmacode, 2D-Barcode - -

(Data Martrix)
i|l5 19 i|

BBULL IMAGE OCR
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BBULL IMAGE 360 o. §

B Produkt-Endkontrolle am Transporteur
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Fullstandskontrolle

Unter- und Uberfiillungs-
kontrolle

analoge Fullmengen-
erfassung
Fullorganzuordnung
Schaumkontrolle

Verschlusskontrolle Flasche

B Anwesenheit

B Sitz (zu hoch, zu tief,
Schragsitz)

B (berdrehte Verschlisse

B Dichtigkeitskontrolle

M Sicherungsring (fehlend,

an- und abgebrochen)
B Farberkennung
B Logokontrolle
BUgelverschlusse

B Konfur, Hohe,
Durchmesser
Verschlusstyp
B Efiketten (ACL)
B Farbe



yebindekontrolle

Logoerkennung
(Druckbild, Typ)
Vollz&hligkeitskontrolle
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Gefachekontrolle
Auspackbarkeit
Deformationen
Farbe
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Dichtigkeitskontrolle

B Erkennung von Produkteinschldssen
B Schaumerkennung

B Austreiber

B Siegelnaht

STRATEC CONTROL-SYSTEMS GmbH ¢ Ankerstrasse 73 ¢ 75203 Konigsbach-Stein
Telefon (4+49) 72 32- 40 06- 0 « Telefax (+49) 72 32- 40 06- 25
www.bbull.com

B CEN STRA SYM



