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PRODUKT-
BESCHREIBUNG

Allgemeines

Die lefzte Moglichkeit unvollstndig be-
packte, zerbrochene oder nicht korrekt
geflllte Gebinde im Karfon oder Kasten
zu erkennen und auszusortieren ist vor der
Palettierung.

Durch den Einsatz der BBULL-Voll-karton/
Vollkastenkontrolle BBULL VK-X ké&nnen feh-
lerhafte Gebinde erkannt und zuverldssig
ausgeleitet werden.

Der BBULL VK-X durchleuchtet den Karton
mit Réntgenstrahlung.

Als Strahlenquelle wird eine schwach
strahlende Réntgenrdhre verwendet.

Das Verfahren bietet fur viele Anwen-
dungsfalle wesentliche Vorteile gegen-
Uber opfischen Systemen oder Wiege-
einrichtungen. So kann die Kontrolle bei
offenem oder geschlossenem Karton
durchgefuhrt werden und dies bei sehr
hoher Bandgeschwindigkeit.

Fehlerhafte Gebinde werden zuverldssig
erkannt und ein Ausleitsystem oder ein
Signalhorn bzw. Alarmleuchte kann direkt
angesteuert werden.

Die Bedienung des Gerdtes ist einfach.
Die Einstellung erfolgt weitgehend durch
TEACH IN.

Selbstdiagnose und Klartextanzeige ge-
wdhrleisten einen stérungsfreien Betrieb.
Eine Nachrustung vorhandener Anlagen
ist problemlos maéglich.

Anwendung

Der BBULL VK-X ist fur viele Anwendungsfal-
le geeignet bei denen geschlossene oder
offene Kartons/ Kasten oder schrumpffoli-
enverpackte Gebinde im laufenden Pro-
zess gepruft werden mussen auf:

| Vollzahligkeit

B Leerkartonkontrolle nach dem
Auspacker

m fehlende Gebinde im Karton
B zerbrochene Gebinde

B grobe Fullstandskontrolle im
geschlossenen Karton

Technische
Daten

PC basiertes System:

IBULL
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Arbeitsweise

Das System besteht aus einem Messarm
und dem Steuergerdt BBULL PC-400. Der
Messarm kann Uber eine Hohenverstel-
lung problemlos auf jede gewunschte
GebindegroBe eingestellt werden. Im
Messarm befindet sich ein Niedrigenergie-
ROntgenstrahler.

Im Betrieb wird der Strahler akfiviert und
das zu prufende Objekt wird durchleuch-
tet.

Die Strahlung wird an einem Detektor auf
der gegenuberliegenden Seite gemes-
sen. Das Messsignal wird im Steuergerat
ausgewertet.

Wahlweise kann ein Ausleitsystern oder
ein akustisches bzw. optisches Signal an-
gesteuert werden.

6,4" Touch Screen

Netzanschlusswerte in Volt/Hertz/:

230V/50-60

5-42

Umgebungstemperatur in Grad Celsius:
MaRe Messbrucke (BxHXT) in Millimeter:

800x400x170

Gewicht Messbrucke in Kilogramm:

55

MaRe Steuergerat (BxHxT) in Millimeter:

400x500x280

42,5

Gewicht Steuergerat in Kilogramm:
Bauart:

Edelstahlgehduse / V2A / IP 55

Bandgeschwindigkeit max. in Meter pro Sekunde:

Kastenabstand min. in Millimeter:

1.5
60

Kastenlaufrichtung:
Strahlenquelle:

l&angs / quer
extrem kompakte Rontgenrdhre (65 KV)

Interface:

Ethernet, 1x seriell / RS232 / RS422 | RS485

Pusheransteuerung:

plusschaltend, max. 24V - 05 A

BDE-Schnittstelle:

aufrastar

16, +(8), 24V+

Eingdnge:
Ausgdange:

8, +(8), 24V+
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