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BBULL SYNCHRON 30/50

Lineares Sortier-,Verteil- und Ausleifsystem
fur eine garanfiert stehende Ausleitung




PRODUKT-

BESCHREIBUNG

Allgemeines

BBULL SYNCHRON 30/50 ist ein universell
einsetzbares Sortier- und Ausleitsystem fur
eine garantiert stehende Sortierung und
Ausleitung von Behdltern, unabhdngig
von Form und Material des auszuleiten-
den Behdlters.

Die Ausleitung erfolgt mittels synchron
mitlaufenden Uberschubelementen, die
den auszuleitenden Behdlter garantiert
stehend auf ein parallel mitlaufendes Aus-
leitband Uberschieben.

DiedurchihreFunkfionsweisegegebenene
Formunabhdangigkeit erlaubt den Einsatz
in Anlagen mit Behdltern unterschiedlichs-
ter Form, Durchmesser, Héhen und Eigen-
gewichte, ohne dass an der Aussortiervor-
richfung mechanische Umstellarbeiten
durchgefuhrt werden mussen.

Funktionsweise

Der auszusortierende Behdlter wird mit-
tels Uberschubelementen auf ein parallel
laufendes Ausleitband Ubergeschoben.
Dabei wird eine vom Flaschenformat
abhangige Anzahl an Uberschubele-
menten ausgeldst. Diese verfolgen den
auszuleitenden Behdlter zwangsgefuhrt
entlang einer Ausleitkurve und schieben
somit den Behdlter sanft auf das paral-
lele Ausleitband. Nach Beendigung des

Funktionskizze

Ausleitvorgangs werden die Uberschube-
lemente entlang der Leitkurve in den Ru-
hezustand zurlckgefuhrt.

Die Synchronitét zwischen Aussortiersys-
tem und Transporteur wird durch eine me-
chanische oder elekfronische Kopplung
der Systeme gewdhrleistet.

Das System arbeitet sehr verschleisarm,
da die Uberschubelemente nur beim
Aussortiervorgang mit dem Behdlter in Be-
rihrung kommen. Die Uberschieber sind
unempfindlich gegen Flaschenbruch
und Staudruck.

Anwendung

BBULL SYNCHRON 30/50 ist ein Sortier-, Ver-

teil- und Ausleitsystem, das sich hervor-

ragend dozu eignet, Behdlter unterschied-

lichster Formate garantiert stehend aus der

Produktionslinie auszusortieren. Der Einsatz

des Systems ist besonders zu empfehlen in

Verbindung mit

B dem Schnuffler

B dem Leerflascheninspektor

B der Flaschensortierung und dem
Flllermanagementsystem

sowie als:

B mehrbahnige Verteilung

B definierte Aufteilung des Flaschen-
stroms
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Wichtige
Merkmale

B garantiert stehende Ausleitung/
Verteilung von Behdltern unterschied-
lichster Formate und Materialien

B automatische Anpassung an unter-
schiedliche Flaschenformate

m Ubergabe an das Ausleitband ohne
Richtungs oder Geschwindigkeits-
dnderung

B Vvollautomatische Synchronisation un-
terschiedlicher Transporteurgeschwin-
digkeiten durch mechanische oder
elektronische Kopplung der Systeme

B sanfte und sichere Ausleitung der
Behdlter durch groBflachigen Uber-
schub

Ausschleusung erfolgt gerduschlos
kompakte und stabile Bauform
AuBerst verschleissarm

einfache Bedienung am Steuergerat

Systemdiagnose und Klartextanzeige
von Fehlermeldungen

B Sicherheitsabschaltung und Uberlas-
fungsschutz

Technische
Daten

Spannungsversorgung:

380 V/50 Hz

Leistungsaufnahme:

< 5 kVA

Max. Prod. Leistung:

30.000/50.000 B/Std

1.1/1.5m/s

Max. Transporteurgeschw:
MaRe Ausleitgerat (30) (LxB):

1000 x 530 mm

MaBe Ausleitgerdt (50) (LxB):

1570 x 530 mm

Gewicht Ausleitgerat:

200/300 kg

MaRe Schaltschrank:

760x300x760 mm

Gewicht Schaltschrank:

70 kg

Max. Uberschubweg:

120/ 130 mm
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