BBULL CL-AX

Fullmengenbestimmung mif
analog-proportionaler
Ronfgentechnologie

fur PET-, Glas-und Dosen-Linien
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Allgemeines

Die Produktivitat der gesamten Abfulllinie wird
durch den Engpass Fuller bestimmt. Eine
Steigerung der Produktivitét des Fullers be-
deutet eine Verbesserung der gesamten
Anlagenleistung.

BBULL TECHNOLOGY bietet mit seinem Kon-
frollsystem BBULL CL-AX ein einzigartiges
System zur Bestimmung der Flllmenge im
Normgebinde. BBULL CL-AX arbeitet auf Basis
von Réntgentechnologie und ermdglicht
eine statistische Ermittlung des
FlUssigkeitspegels im Untersuchungsbereich.
Die analog-proportionale Erfassung der
FlUssigkeits-menge biefet Erkennungs- und
Auswerte-moglichkeiten die durch
konventionelle Messverfahren bisher nicht
moglich waren.

Die Kontrolle auf Unter- und Uberflllung kann
mit einer Messbricke durchgefUhrt werden
und ist einfach durch Ver&nderung der
Kontrollparameter an unterschiedliche
Gebinde anzupassen.

Speziell entwickelte Verarbeitungssoftware
eliminiert negative EinfluBfakioren wie z.B.
Glasdickenschwankungen die bei herkdmm-
lichen Verfahren zu Fehimessungen fuhren
kénnen.

Abgespeicherte Volumentabellen ermdg-
lichen die Umrechnung des ermittelten FlUs-
sigkeitspegels auf das tatsdchliche Full-
volumen, so dass eine optimale Einstellung
der Abfulmenge bezogen auf das Nenn-
volumen erreicht werden kann. Die Mini-
mierung unndtiger Uberflllungen fuhrt zu
einer Reduzierung des Produktschwundes, so
dass Einsparungen erzielt werden kénnen, die
die Kosten der Anschaffung schnell
amortisieren.

Messbrucke und Steuergerdt sind in
kompakter Bauform in einem Gehduse
intfegriert.

Die Bedienung erfolgt mittels 4-Tasten-
Folientastatur.

Die Darstellung der aufgezeichneten Pro-
dukfionsdaten sowie statistische Auswert-
ungen sind Uber ein LCD-Display abrufoar.

Die Installation erfolgt am Band, nach dem
Fuller, Pasteur oder der Etikettiermaschine.

Das Grundsystem beinhaltet eine Fullstands-
kontrolle auf Unterflllung und Uberflllung
sowie eine Pusherverfolgung zur Ausleitung
fehlerhafter Behdlter. Durch den Einsatz
zusdizlicher Sensorik ermaoglicht BBULL CL-AX
optional die Erweiterung der Konfroll-
funkfionen auf Verschluss- und Etiketten-
kontrolle am Band.

Die Anpassung an unterschiedliche Behdlter-
formate erfolgt Uber manuelle oder auto-
matische Hohenverstellung (Mehrpreis).

Anwendung

BBULL CL-AX ist ein ideales Kontrollsysterm zum
Einsafz in allen Abfllllinien wo neben einer
reinen Qualitdtssicherung, mit einfachen
Mitteln, eine Steigerung der Produktivitat und
Effektivitat des Abfull-prozesses erreicht wird.

Insbesondere fur Kunden mit hochwertigen
Produkten und hohen Abfullleistungen macht
sich der Einsatz einer analog-proportionalen
FUllmengenbestimmung in kdrzester Zeit Gber
mdgliche Kosteneinsparungen bezahlt.

Glasdickenschwankungen durch Pro-
duktionsfehler und schlechte Glasqualitat
werden zuverl@ssig erkannt und dadurch
Fehlausleitungen minimiert.

Wichtige Merkmale

B Messbricke und Steuergerdt gemein-
sam in dusserst kompakter Bauform

B Kontrolle auf Unterfiillung und Uberfil-
lung in einer Messbrucke

B Exakfe Ermiftlung des Fullpegels im
Untersuchungsbereich

B Reduzierung des Produkischwandes
durch Optimierung der Fullerein-
stellungen

B Umrechnung der Fullpegel in Istvolumen
Uber Volumentabellen

B Schaumkompensation fur Dosen
maoglich

B Erkennung von variierenden Glos-
qualitaten, dadurch Vermeidung von
Fehlausleitungen

B Fulistandskontrolle mit Rbntgentechno-
logie ohne radioaktive Strahlenquelle

B Bfs- Zulassung, nur Anzeigepflicht nach
§ 4 ROV

B Hohe Messgenauigkeit, auch bei
schdumenden Produkten

B Kein Enfsorgungsproblem
B Bedienung Uber 4-Tasten Folientastatur

B Doarstellung der wichtigsten Produktions-
daten an einem LCD-Display

B Freie Eingdnge fur den Anschluss
extemner Erkennungen

B Maschinenstop bei Folgefehlem

B BDE-Anbindung Uber serielle Schnittstelle
(Optional)

B 4 Sprachen umschaltbar

Bis zu 16 verschiedene Flaschenformate
umschaltbar

Manuelle oder automatische Hohen-
verstellung

Selbstdiagnose
Neueste Technologie
Einfache Bedienung

Einfache Installation und Inbetrieb-
nahme

Technische Daten

Nennleistung: < 80.000 Beh./Std
Spg.-Versorgung: 230V /580 Hz
Leistungsaufnahme: 80 VA
Druckluftversorgung: 4 -5 bar
Masse Kontroligerat (BxHXT) 150x640x310 mm
Gewicht Kontroligerdat: 22 kg
Schutzart: IP 65
Strahlungsquelle: kompaktes Rontgenmodul
Hochspannung: max. 65 kV
Anodenstrom: max. 0,1 mA
Messgenauigkeit: 1-3mm
Messbereich: 40 mm
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BERNHARD BULL COMPUTER GmibH
Ankerstrasse 73

75203 Konigsbach-Stein/Germany
Telefon (+49) 72 32-40 06-0
Telefax (+49) 72 32-40 06-25
E-mai: info@bbull.com
http://www.bbull.com

KONTROLLSYSTEME

CENTRO KONTROLLSYSTEME GmbH
Hagener Strasse 75

57072 Siegen/Germany

Telefon (+49) 2 71-48 96 3-6
Telefax (+49) 2 71-48 96 3-74
E-mail: info@bbull.com
http://www.bbull.com

CONTROL-SYSTEMS

STRATEC CONTROL-SYSTEMS GmibbH
Ankerstrasse 73

75203 Konigsbach-Stein/Germany
Telefon (+49) 72 32-40 06-0
Telefax (+49) 72 32-40 06-25
E-mail: info@bbull.com
http://www.bbull.com

VISION SYSTEMS

SYMPLEX VISION SYSTEMS GmibH
Gruntenstrasse 10A

80686 MUnchen/Germany
Telefon (+49) 89-55 27 98-0
Telefax (+49) 89-55 27 98-79
E-mail: info@symplex.de
http://www.symplex.de



	Seite1
	Seite2

