IBULL

TECHNOLOGY

BBULL COMPACT LINE (2G)

Kompaktsysteme zur Qualitatssicherung am Band
fur Glas, PET und Dosenanlagen




PRODUKT-
BESCHREIBUNGEN

Allgemein

BBULL COMPACT LINE Systeme haben sich
seit vielen Jahren als Kontrollsysteme in Ab-
fUllbetrieben in der ganzen Welt bewdahrt,

Die Zuverl@ssigkeit, einfache Handhabung
und Bedienung der Systeme in Verbindung
mit geringem Installationsaufwand und
herausragendem Kosten / Nutzen Verhdalt-
nis haben BBULL COMPACT LINE Systeme
zu einem der meistgenutzten Kontrollsyste-
me in der Getrdnkeindustrie gemacht,

Mit den Systemen der 2. Generation hat
BBULL das bewdhrte Konzept auf die ak-
tuellen technischen Anforderungen und
Méglichkeiten angepasst.

Zur Datenverarbeitung und Steuerung
werden neueste 32-Bit Prozessoren einge-
setzt, deren Leistungsfahigkeit verbesserte
Prozesse ermdéglicht, die eine optimierte
Verarbeitung mit erweiterten Funktionen
erlauben.

Die Displays ermoglichen auch eine Anzei-
ge von Sonderzeichen so dass samtliche
gdangigen Schriftsétze (z.B. kyrillisch, chine-
sisch) angezeigt werden kdnnen.

Die Bedienung erfolgt Uber 6 Tasten kann
aber alternativ.auch mittels Ethernet als
Windowsclient auf einem externen Rech-
ner erfolgen.

Selbstverstandlich beinhalten die BBULL
COMPACT LINE 2G Systeme alle erforder-
lichen Schnittstellen zur An- und Einbin-
dung in eine kundenseitiges Netzwerk zur
Beftrielbbsdatenerfassung (Weihenstephaner
Protokoll).

Uber Infra- oder Internet kénnen die Syste-
me fem- bedient und -gewartet werden
wodurch weitere Einsparungen bei den
Service und Instandhaltungskosten zu er-
warten sind.

Selbstverstandlich wurden bei der Kons-

Wichtige
Merkmale

kompakte Bauform, Messbrlicke und
Steuergerdt in einer Einheit

geringer Platzbedarf
geringer Installationsaufwand

hohe Zuverlassigkeit und
Messgenauigkeit

Kontrolle auf Unterflllung und
Uberfullung (separate Messbrucke)

Verschlusskontrolle in der Messbrucke
integriert

Schieberegistereingdnge fur
Zusatzkontrollen am Band

Schieberegistereingdnge fur
Etikettenkontrolle in der Maschine
(Anwesenheit)

Pusherverfolgungsmodul tber
Drehgeber

Serienfehlerstop
Selbstdiagnose

manuelle Hohenverstellung Uber
Spindel mit Z&hlwerk

einfache Bedienung Uber 6 Tasten

Fernbedienung Uber Windowsclient
(Ethemetanbindung)

Anzeige der Produktionsdaten Uber
alphanumerisches Display
(4x20 Zeichen)

Bedienung in Landessprache (auch
Sonderzeichen, z.B. kyrillisch,
chinesisch, ..)

Passwortschutz
Produktionsdatenerfassung (24h)

Produktionsdaten abrufbar tber
Web- In'rerfoce

Anwendung

far Glas, PET und Dosen
unabhdangig von Flaschenformat

B Installation am Band, nach Flller,
Pasteur oder Etima

B FUllstandskontrolle auf Unterfullung

B Fulistandskontrolle auf Uberflillung
(separate Messbrucke)

B Verschlusskontrolle auf Anwesenheit
B Efikettenkontrolle am Band
B Etfikettenkontrolle in der Maschine

Technische
Daten

Anlagenleistung: 120.000 B/Std.
Spannungsversorgung:_ 110/230V
Leistungsaufnahme: < 100 VA
Schutzart:; IP 65
Temperaturbereich: 5-40°C
Sortenspeicher: bis 30 Formate

speicherbar
Frei belegbare Eingdnge: 2
Minimale Behdlterhdhe: 40 mm
Max. Behdlterbreite: 120 mm

(erweiterbar)
Einstellbereich fur Spindel:__ 500 mm




Fullstands-
kontrolle

BBULL bietet die Ausstattung der COMPACT
LINE Systeme alternativ mit Gamma, Rént-
gen oder Optischer Sensorik an.

Die Verfahren liefern gleiche Messgenau-
igkeit und Zuverl@ssigkeit, unterliegen je-
doch unterschiedlichen technischen An-
forderungen und behdrdlichen Auflagen,
so dass die Einsatzmdglichkeiten im Einzel-
fall gepruft werden mussen.

Rontgentechnik
(BBULL CL-X)

Beim Réntgenverfahren wird die Absorption
der Strahlung durch Produkt und Behdlter
gemessen. Da die Strahlung sémitliche gdn-
gigen Behdltermaterialien durchdringt ist
das Réntgenverfahren universell einsetzbar.

Merkmale der
Rontgentechnik

W universell einsetzbar
W fur Glas PET und Dosen

B unabhdngig von Form, Farbe und
GréRe des Behdltes

m fir alle Flissigkeiten (auch Ole, Benzole
und hochprozentigen Alkohol geeignet)

B [nstallation nach Fuller, Pasteur und
Etima

B keine Einschr&nkungen durch Staniol
oder metallisierte Etiketten

B keine Einschrankungen durch
Barriereeigenschaften im Behdlter

B hohe Messgenauigkeit auch bei
schédumenden Produkten (Bier)

B keine Einschrankungen fur Transport
und Lagerung

B keine Entsorgungsprobleme

B minimale behodrdliche Auflagen
(lGnderspetzifisch)

Technische
Daten

Messgenauigkeit:
Strahlungsquelle:

1-3mm
kompaktes
Rontgenmodul

Hochspannung: max. 65 KV

Gammaverfahren
(BBULL CL-G)

Wie beim Rontgenverfahren misst das

Gammaverfahren die Absorption der ein-
gesetzten Strahlung. Beim Gammaverfah-

ren wird die Strahlung jedoch durch eine

radioaktive Isotopen Feststoff Quelle er-
zeugt, was mit héheren gesetzlichen Auf-
lagen hinsichtlich Gebrauch, Lagerung,

Transport und Entsorgung verbunden ist.
Einsatzbereich und Messgenauigkeit von

Ré&Ntgen- und Gammaverfahren sind an-

sonsten identisch.

Merkmale der
Gammatechnik
B universell einsetzbar

W fur Glas, PET und
Dosen

B unabhdngig von Form, Farbe und
GroBe des Behdltes

B fUr alle Flissigkeiten (@uch Ole, Benzo-
le und hochprozentigen Alkohol)

B Installation nach Fuller, Pasteur und
Etima

B keine Einschrédnkungen durch Staniol
oder metallisierte Etiketten

B keine Einschrdnkungen durch
Barriereeigenschaften im Behdlter

B hohe Messgenauigkeit auch bei
schdumenden Produkten (Bier)

B Kennzeichnungspflicht fur radioaktive
Stoffe

B Genehmigungspflicht durch lokale
Behdrde (Gewerbeaufsichtsamt)

B Strahlenschutz- und Feuerwehr-
beauftragter

B regelmdaRBige Dichtheitsprafung

B Transport und Lagerung nur durch
zugelassene Unternehmen

B Enfsorgungsaufwendungen bei
Verschrottung der Anlage

Technische
Daten

Messgenauigkeit:
Strahlungsquelle:
Strahlungsintensitar:
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Optische
Fullstandskontrolle
(BBULL CL-O)

Beim optischen Messverfahren wird die
Absorption des Lichtstrahles durch wasser-
basierte Flussigkeiten genutzt. Das hierfur
eingesetzte Licht arbeitet in einer Wellen-
ldnge, welche sperziell auf wasserbasierte
L6sungen abgestimmt ist. Dadurch kann
der Lichtstrahl auch Papier, Plastik und Glas
durchdringen, so dass auch eine Installa-
fion hinter der Etima oder bei der Prifung
von nicht transparenten Behdltern moglich
ist.

Metallverpackungen und Behdlter mit me-
tallisierten Etiketten sowie stark schdumen-
de Produkte eignen sich nicht fur den Ein-
safz des optischen Messverfahrens.

Merkmale der
optischen Messung

B universell einsetzbar
W fUr Glas- und PET Anlagen

B unabhdngig von Form, Farbe und
GréRe des Behdltes

W fUr wasserbasierte Flussigkeiten

B Installation nach Fuller, Pasteur und
Etima (kein Staniol, keine metallisierten
Etiketten)

B nicht geeignet fUr Installationen in stark
schdumenden Anwendungen

keine Einschrankungen fur Transport
und Lagerung

keine Enfsorgungsprobleme
keine behordlichen Auflagen

Technische
Daten

Messgenauigkeit:
Lichtquelle:

1-3mm
opftischer Sensor




PRODUKT-
BESCHREIBUNG

Verschluss- BBULL
kontrolle COMPACT PM
m]?;gsﬁé%cke in der Fullhdhenkontrolle (Pu S h e rmod u I)

B Anwesenheitskontrolle von Metall-, Durch den Verzicht auf die Sensorik zur
Plastik- und Korkverschiissen Fullhéhenkontrolle kann die COMPACT
B Hohenverstellung Uber LINE Steuereinheit als kostengunstiges
Klemnmverschluss Pushermodul eingesetzt werden. Die
freien Schieberegistereinheiten dienen
E-I-i ke-l--l-e N- dann zur Verknipfung von Fehler-
signalen unterschiedlicher Sensoren.
ko n-I-rOI Ie Das integrierte Pusherverfolgungsmodul
erlaubt die Behdlterverfolgung sowie
Anwesenheitskontrolle von Papier- die Ansteuerung eines nachfolgenden
und Plastiketiketten Ausleitsystems.
B Installation der Sensoren am Band Das BBULL COMPACT Pushermodul
oder in der Efima biefet smiliche Bedien- Anzeige- und
B Trackingmodul zur Behdlterverfolgung ~ Schnitfstellenfunktionen der COMPACT
durch die Maschine LINE.
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Anwendung

B Verschlusskontrolle am Band

B Etikettenkontrolle am Band und in der
Maschine (,Labelcheck®)

B Behdlterzdhlung r-‘

B Barcode- —
kontrolle

am Band i -
B Dichtigkeits-
kontrolle oD

durch S
externe 4

Praf-
methoden | A

B Fullrohrer-
kennung

BBULL

Bl FUllstands- \
kontrolle mit  pPUSHERMODUL
abgesetzter
Messbrucke

B Ansteuerung Ausleitsystem

Ausleitbereich abh. von Flaschengroge,
Geschwindigkeit u. Platzbedarf fur

g fehlerhafte Flaschen
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Verschlusskontrolle

Option Schragsitz e

165 Etikeftenkontrolle loc200] 160
- ‘4‘ PE a. Vorhandensein
L b. abstehendes Etikett

2 - 3 Flaschendurchmesser

STRATEC CONTROL-SYSTEMS GmbH e« Ankerstrasse 73 ¢ 75203
Telefon (+49) 72 32- 40 06- 0  Telefax (+49) 72 32-
www.bbull.com

Kénigsbach-Stein
40 06- 25
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