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PRODUKT-
BESCHREIBUNGEN

Allgemein

Die zentrale Aufgabenstellung fur Quali-
tatssicherungssysteme in der Abfullindus-
frie ist die zuverl@ssige und genaue Er-
mittlung des Fullstandes in geflliten und
geschlossenen Behdltern. Neben gesetzli-
chen Vorgaben sind auch Qualitatssiche-
rung, Sicherheitsfragen und Leistungsfahig-
keit des Abflllprozesses von zunehmender
Relevanz.

Die Unterflllkontrolle verhindert, dass ein
unterflllter Behdlter zu |hrem Kunden
gelangt.

Die Uberfillkontrolle erkennt gefahrliiche
Uberfullungen, die ein Platzen der Behdilter
verursachen kénnen, und findet gleichzei-
fig unndtige Fullungen die zu teurem Pro-
duktschwund fuhren.

BBULL TECHNOLOGY bietet mit den BBULL
Fallhéhenkontrollen unterschiedlichste
Technologien, die fur mannigfaltige An-
wendungen eine optimale Messgenauig-
keit garantieren.

Die BBULL Systeme zeichnen sich durch
hohe Funkfionalitat und Messgenauigkeit
aus, verbunden mit sorgfaltiger Konstrukfi-
on nach den neuesten Sicherheitsbestim-
mungen und das in dulerst kompakter
Bauform.

Zusatzlich erlaubt die Konstruktion der
Messbricken teilweise eine Integration
von Verschluss- und Etikettenkontrollsyste-
men direkt in der Messbrucke, was den In-
stallations- und Wartungsaufwand deutlich
minimiert.
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Rontgen Full-
standskontrolle

Durch die Einfuhrung der Réontgentechno-
logie zur Fullhnbhenbestimmung hat BBULL
neue MaBstabe fur Kontrollsysteme in der
Verpackungsindustrie gesetzt.

Die Fullstandsmessung mit Rdntgenstrah-
lung ohne radioaktive Quelle 16st weitge-
hend Probleme, die aus der Anwendung
bisheriger Verfahren resultieren, und macht
sich gleichzeitig deren Vorteile zunutze.

So beinhaltet der Einsatz von herkdmmili-
chen Gamma-Fullstandskontrollen die Ein-
haltung strenger gesetzlicher Bestimmun-
gen und Auflagen, vor allem hinsichtlich
Entsorgung, Gebrauch und Lagerung der
radioaktiven Quellen.

Der Einsatz von Hochfrequenzsystemen
verzichtet zwar auf radioaktive Strah-
lung, weist jedoch groBe Mangel bei der
Messgenauigkeit auf, speziell bei schdu-
menden Produkten bzw. bei hohen Pro-
dukfionsgeschwindigkeiten und groRer
Behdltervielfalt.

BBULL TECHNOLOGY garanfiert mit der
BBULL Réntgen-Fullstandskontrolle ohne ra-
dioaktive Strahlung eine sehr hohe Mess-
genauigkeit und Zuverl@ssigkeit auch bei
hoéchster Produktionsgeschwindigkeit und
unterschiedlichsten Flaschenformaten.

Herausragendster Vorteil ist, dass nur bei
angelegter Betriebsspannung  Strahlung

enfsteht. Es besteht nur noch eine Anzeig- *

pflicht nach § 4 RGV. Entsorgungsprobleme
und Transporteinschrankungen bestehen
nicht.

Uberfullkontrolle

Messgenauigkeit 1- 3 mm, abhdngig
von den Rahmenbedingungen

Installation am Band nach Fuller, Ver-

schliesser oder Etima
max. Leistung: 120.000 B/Std

Gamma Full-
standskontrolle

Die Verwendung von radioakti-
ven Isotopen-Feststoffquellen
(AM 247) ist die am Langsten
eingesetzte Technologie zur
Kontrolle der korrekten Be-
fallung von Behdltern in
der Getrénkeindustrie.
Diese Technologie zeichnet sich dadurch
aus, dass sie universell fur alle Arten von
Behdltern und Produkten geeignet ist.

Das Arbeitsprinzip (Dichtemessung, De-
dektion unterschiedlicher Absorbtionsra-
ten der Gammastrahlen) erlaubt hdchste
Prazision bis in hdchste Einsatzbereiche fur
sémiliche bekannten Anwendungen in der
Verpackungsindustrie.

Anwendungen

Bl Glas, PET, Dosen

B FlUssigkeiten aller At und Stoffe mit
geringem Feuchtigkeitsanteil

Bl Unterfullkontrolle
Uberfullkontrolle

B Messgenauigkeit 1- 3 mm, abhdngig
von den Raohmenbedingungen

B Installation am Band nach Fuller, Ver-
schliesser oder Etima

B mox Leistung: 120.000 B/Std
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Optische Full-
standskontrolle

Eine weitere strahlungsfreie Alter native ist
die optische Fullhbhenkontrolle, die dem
Anspruch einer groen Behdltervielfalt ge-
nugt. Das optische Messverfahren nutzt
dabei die physikalischen Eigenschaften
von Wassermolekulen.

Das vom Sender ausgestrahlte Licht wird
nur von diesen Molekilen absorbiert und
bildet ein zuverl@ssiges MaB fur den Full-
stand zwischen Sender und Empfénger.
Die eingesetzte Wellenldnge durchdringt
sowohl Papier, Plastik als auch Glas, so dass
auch nicht-transparente Behdalter tberpruft
werden kdnnen. Durch die Tatsache, dass
sich kein Metall im Messbereich befinden
darf, ist der Einsatz bei Metalldosen und
bei Flaschen mit staniolierten Halsetiketten
nicht moglich. Das BBULL TECHNOLOGY
System auf Laser-Basis misst strahlungsfrei
den exakten FUllstand auch bei undurch-
sichtigen Behdltern, bei denen Kamerasys-
teme nicht einsetzbar sind. Aufgrund der
Vielfalt der messbaren Behdlterformate
und der geringeren Umweltempfindlichkeit
bietet die optische Fullhdhe einige Vorteile
gegenuber der HF-Technologie. Speziell
in der Lebensmittelindustrie stellt dies die
beste Alternative dar, da jegliche Strahlen-
belastung grundsatzlich vermieden wird.

Anwendungen

B Glaos, PET (fransparent und nicht-trans-
parent)

Flssigkeiten mit hohem Wasseranteil
groBe Behdltervielfalt
Unterfullkontrolle

Uberfullkontrolle

Messgenauigkeit 2-5 mm, abhdngig
von den Rahmenbedingungen
Installation am Band nach Fuller (ge-
ringe Schaumbildung), Verschliesser
oder Etima (keine Staniolierung)

max. Leistung: 72.000 B/Std

CCD Full-
standskontrolle

FUr transparente Behdlter kann ein BBULL
TECHNOLOGY Bildverarbeitungssystem zur
Produkt-Endkontrolle (Fullstand; Verschluss)
bei der Vollflasche eingesetzt werden. Die-
ses optische Messverfahren ergdnzt das
vorhandene BBULL Produktspektrum mit ei-
ner kompletten Prlfstation.

Ein CCD Kamerasensor erzeugt Flaschen-
bilder von der Seite, bei der die Hinter-
grundbeleuchtung eine Behdlterabbil-
dung im Durchlicht liefert. Eine Software
ermittelt dann den Fullstand analog.

Weitere Kontrolloptionen erlauben eine
Analyse der aufgenommenen Kamerao-
bilder auf die Verschlussqualitat (z.B. Sitz,
Verschraubung, Farbe, Sicherungsring). Zu-
saifzlich kann das System mittels Software-
Upgrade mit geringem Aufwand zum Fuller-/
VerschlieRermonitoring erweitert werden.

Anwendungen

Glas, PET (fransparent)
Vielfalt an Zusatzoptionen

B Unterflllkontrolle + Uberflllkontrolle
mit einer Messbricke

B Optfional: Verschlusskontrolle (Vorhan-
densein, Farbe, Hohe, Schrégsitz)

B Opfional: Konfrolle Sicherungsring
(Ausbrache, ,Smilies")

B Optional: Fullstands-/ VerschlieRerma-
nagement Messgenauigkeit 1-3 mm,
abhdngig von den Rahmenbedingun-
gen

B [nstallation am Band nach Fdller, Ver-
schlieBer oder Efima

H max. Leistung: 72.000 B/Std
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Messverfahren
Im Vergleich

IBULL

TECHNOLOGY

RONtgen Gamma optisch CCD
UnterfUllungskontrolle X X X X
_Messbr(]che separate Messbricke X
Messgenauigkeit 1- 3 mm 1-3 mm 2- 3 mm 1-3mm
Behdrdliche Auflagen Sgggﬁﬂfgg,}grz' ouﬁﬁ?lgge%g:eﬁ/?%{b. enffallt enffallt
sefiebseoubnis | Anmelaepficnt | Sgehmigung drch entialt entialt
Kennzeichnugspflicht WOnggm&egbe‘ entfallt entfallt
-nﬁdll’r ja enffallt entfallt
Behdttertyp Glas, PET und Dosen Glas, PET und Dosen Glas und PET s e FeT
- kein Einfluss kein Einfluss kein Einfluss kein Einfluss
Fclaiends o Enfus o Enfus glgeschinke Ghgeschane,
Uarung kein Einfluss kein Einfluss nicht moglich nicht moglich
Heissabfullung kein Einfluss kein Einfluss kein Einfluss kein Einfluss

STRATEC CONTROL-SYSTEMS GmbH ¢ Ankerstrasse 73 ¢ 75203 Konigsbach-Stein
Telefon (4+49) 72 32- 40 06- 0 « Telefax (+49) 72 32- 40 06- 25
www.bbull.com
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