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BBULL FEM/FM/EM

Managementsysteme mit PC- Verarbeitungs-

elektronik fur Fuller und Etikettierer



: BBULL Bruch-
FRODILAT managemen’r

fur FUller oder VerschlieRer

I Bruchausleitung (symmetrisch und
asymmetrisch)

B Bruchorganstatistik
B Bruchsimulationsprogramm

BBULL
Fullermonitoring

Fallstandskontrolle

Bl mit verschiedenen Messverfahren
(RoNtgen, Gamma, HF, Opto Scan,
Kameraq)

BESCHREIBUNGEN

Drei Grunde
fur ein BBULL
Management-
system

Lackenloser Produktions- \

B Fullorganzuordnung und ventil-

uperblick: bezogene Stafistik
B Welches Produkt wurde wann . g )
abgefulit? Qualitatskontrolle Sampling
B Wie viel wurde abgefullt? B B U LL 50 0 0 B gezielte Einzel- oder Pulkausleitung zu
B Welche Fehler sind aufgetreten? Laborzwecken, Servicezwecken oder
: Was steckt dahinter? sonstigen Uberprifungen
Reklamation und Regress: . o . (frei programmierbar)
B Testflaschenprogramm regelmagig B leistungsfchiger Industrie PC Service Stopp Filller
durchgefunrt? W Touch Screen PC mif Windows XP B zweistufiger Flllerstopp an Reparaturpo
i embedded Betriebssystem )
B Bruchflaschenprogramm war akfiv? SOTIERESYS sition bei Totalausfall eines Feilventils
B Dokumentation der Sicherheits- B mehrsprachige numerische und .
einrichtung? grafische Darstellung: Luftwertausleitung O,

- . an =» Produktionszahler B gezielte Ausleitung geflliter und nicht
Wirtschaftlichkeit: = Fehlerquoten verschlossener Flaschen bei [dngerem
B Produktverluste einordnen => Produktionsverlauf Fullerstopp
B Praventivwartung reduziert Stillstand = sorfenbezogene Protokolle Testflaschenprogramm

=» FUllorganstatistik . .
— VerschlieBorganstatistik B praparierte Testflaschen werden in

wdahlbaren Produktionsalbosténden auto-
matisch angefordert, bei Durchfahrt er-
kannt und ausgesondert. Protokollierung
B Datenbankanbindung via ODBC der Tests zur Produktionsabsicherung
Schnittstelle (Windows)

B gezielte Wartung senkt Anlagekosten

B Tages-, Wochen und Monatsstatistik
der Produktionszahler (Windows)

B stickzahlbezogene Fehlerschwer-
punktanalyse

B Uberwachung der Inspektionsmuster

B |Uckenlose Protokollierung aller
Produktionsfehler

B mehrstufiger Passwortschutz mit
Benutzerverwaltung und luckenloser
Protokollierung (Windows)
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B gerzielte Einzel- oder Pulkausleitung zu
Laborzwecken, Servicezwecken oder
sonstigen Uberprifungen
(frei programmierbar)

Service Stopp VerschlieBer

B Maschinenstopp bei Serienfehlem
oder periodischen Verschlussfehlern

BBULL
Etikettierer-
monitoring

Etikettenkontrolle

B Vorhandensein

B Bildverarbeitungssoftware ,IMAGE"
= Etikettensitz
=» richtiges Efikett
=p Dafumslesung OCR/OCV

Service Stopp/Etima

B Maschinenstopp bei Serienfehlermn
oder periodischen Efikettenfehlern

Ausleittechnik

Fehlerausleitung

I BBULL BIN PUSH: fUr pneumatisches
Pushen in einen Container bis 120.000
B/Std. von Flaschen, Dosen, Kartons,
Glas und PET

BBULL SOFT PUSH: zum Pushen auf
einen Ausleittisch bis 80.000 B/Std.
Flaschen, Dosen, Glas und PET

Fehlerausleitung und Sampling

B BBULL TRANSLINER: stehender Uber-
schub durch seitlicher Hub der Ausleit-
platte formatunabhdngig bis 40.000
B/Std.Flaschen, Kartons, Glas PET und
Sonderformate

BBULL BRUSH OFF: spezieller Rotati-
onskorper schiebt servo-motorisch
Behdilter Uber bis 90.000 B/Std.
Glasflaschen und Dosen

BBULL SNAKE: mitlaufende Ausleithebel
schieben synchronisiert die Behdalter
stehend Uber bis 90.000 FL/Std (1,8 m/s).
Flaschen, Glas, PET und Sonderformate.
Ausleitung liegender Flaschen

BBULL FLEX: Uberschub durch pneu-
matisch abklappbare Geldnderkurve
bis 50.000 B/Std. Flaschen, Dosen,
Kartons, Glas, PET und Sonderformate
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TECHNOLOGY

Technische
Daten

PC Windows XP
embedded: mit Touch Screen
Netzanschluss
in Volt/Hertz: 230/50-60
Umgebungstemperatur
in Grad Celsius: 5- 40
MaRe Steuereinheit
(BXHXT) in Millimeter.—___520x1700x400
Gewicht Steuereinheit
in Kilogramm: 85
Bauart: Edelstahlgehduse
ohne Klimagerat: V2A / IP 54
mit Klimagerat: V2A [ IP 65
Leistung in Behdlter
pro Stunde: max. 120.000
Interface: Ethernet, Profibus,
CAN, Tx seriell
RS232/RS422/
RS485
BDE-Schnittstelle: nach

Weihenstephan

Eingdnge: 24, erweiterbar, 24V+
Ausgdnge: 8. erweiterbar, 24V+
Ausleitungen: 2
Erkennungstechnologie: Gamma,

R&Ntgen,

optisch, CCD
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FULLER/ETIKETTIERER
MANAGEMENT
SYSTEM MIT FIFO BUFFER

IBULL

TECHNOLOGY

Feintakt Maschine

1
ﬁm 2 Teilungstakt
. 3 Rundentakt Fuller
: 4 Flasche vorhanden
: (Auslauf)
5 Abfang-Trigger
6 Bandtfakt
7 Flasche vorhanden
(Einlauf)
8 Rundentakt VerschlieRer
(optional)
9 FIFOIN
10 FIFO OUT
11 Verschlusskontrolle
12 Rundentakt Efikettierer

13 Etikettenkontrolle

14 Datumskontrolle

15 Stanniol/Steuerbanderole
16 Fullhéhenkontrolle

17 Ausleitung

18 Ausleitkontrolle

Transfer F Transfer E

Einbbauskizze geispiel

itz Uit V] Messarm Unterfillung

Hohenverstellung

520 3
e 2-3 Flaschendurchmesser
NI /, 195 Bandgeschwindigkeit
Gelander 8 @ —a - muss gleich sein
S & T 9
o N
Igl I ] &
vl i ] g ! : 100% !
Druckluft 4 - & bar [ U | | Keil 100%
70%
Pneumatikpusher (Montage a. Transporteur) Abgestufte Bandgeschwindigkeit —20%
20%
Verbindung Uber @ 40 zum Transporteur Zz

1200

STRATEC CONTROL-SYSTEMS GmbH ¢ Ankerstrasse 73 ¢ 75203 Konigsbach-Stein
Telefon (4+49) 72 32- 40 06- 0 « Telefax (+49) 72 32- 40 06- 25
www.bbull.com
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