
BBULL FEM/FM/EM                                                   
Managementsysteme mit PC- Verarbeitungs- 

elektronik für Füller und Etikettierer    



Drei Gründe 
für ein BBULL 
Management-
system
Lückenloser Produktions- 
überblick:

	 Welches Produkt wurde wann  
abgefüllt?

	 Wie viel wurde abgefüllt?

	 Welche Fehler sind aufgetreten?

Reklamation und Regress:
	 Testflaschenprogramm regelmäßig  

durchgeführt?

	 Bruchflaschenprogramm war aktiv?

	 Dokumentation der Sicherheits- 
einrichtung?

Wirtschaftlichkeit:
	 Produktverluste einordnen

	 Präventivwartung reduziert Stillstand

	 gezielte Wartung senkt Anlagekosten

PRODUKT- 
BESCHREIBUNGEN

Weg

BBULL 5000
Was steckt dahinter?

	 leistungsfähiger Industrie PC

	 Touch Screen PC mit Windows XP  
embedded Betriebssystem

	 mehrsprachige numerische und 
grafische Darstellung: 

 Produktionszähler 
 Fehlerquoten 
 Produktionsverlauf 
 sortenbezogene Protokolle 
 Füllorganstatistik 
 Verschließorganstatistik

	 Tages-, Wochen und Monatsstatistik 
der Produktionszähler (Windows)

	 Datenbankanbindung via ODBC 
Schnittstelle (Windows)

	 stückzahlbezogene Fehlerschwer-
punktanalyse

	 Überwachung der Inspektionsmuster

	 lückenlose Protokollierung aller  
Produktionsfehler

	 mehrstufiger Passwortschutz mit  
Benutzerverwaltung und lückenloser 
Protokollierung (Windows)

	 96 Sorten speicher- und editierbar

	 Selbstdiagnose mit Protokollierung

	 Lernphase (Teach IN)

	 Online Bedienungsanleitung mit  
Ersatzteilliste (Windows)

	 Netzwerkfähigkeit (z.B. PROFIBUS/ 
CANBUS/ETHERNET...)

	 Fernwartung, Parametrierung und 
Programmupdate über Internet

BBULL Bruch-
management

	 für Füller oder Verschließer

	 Bruchausleitung (symmetrisch und 
asymmetrisch)

	 Bruchorganstatistik

	 Bruchsimulationsprogramm

BBULL 
Füllermonitoring
Füllstandskontrolle

	 mit verschiedenen Messverfahren 
(Röntgen, Gamma, HF, Opto Scan, 
Kamera)

	 Füllorganzuordnung und ventil- 
bezogene Statistik

Qualitätskontrolle Sampling
	 gezielte Einzel- oder Pulkausleitung zu 

Laborzwecken, Servicezwecken oder 
sonstigen Überprüfungen  
(frei programmierbar)

Service Stopp Füller
	 zweistufiger Füllerstopp an Reparaturpo-

sition bei Totalausfall eines Füllventils

Luftwertausleitung O2
	 gezielte Ausleitung gefüllter und nicht 

verschlossener Flaschen bei längerem 
Füllerstopp

Testflaschenprogramm
	 präparierte Testflaschen werden in 

wählbaren Produktionsabständen auto-
matisch angefordert, bei Durchfahrt er-
kannt und ausgesondert. Protokollierung 
der Tests zur Produktionsabsicherung

alle Screen Shots wurden mit der Windows Bedienoberfläche erstellt

Messbrücke für
Röntgen-Füllstandskontrolle



Weg

BBULL 
Verschließer 
monitoring
Verschlusskontrolle

	 auf Vorhandensein 
 und Position

	 Verschließorganzu- 
ordnung

	 verschließkopfbezogene  
Statistik

Qualitätskontrolle 
Sampling

	 gezielte Einzel- oder Pulkausleitung zu 
Laborzwecken, Servicezwecken oder 
sonstigen Überprüfungen  
(frei programmierbar)

Service Stopp Verschließer
	 Maschinenstopp bei Serienfehlern 

oder periodischen Verschlussfehlern

BBULL  
Etikettierer- 
monitoring
Etikettenkontrolle

	 Vorhandensein

	 Bildverarbeitungssoftware „IMAGE“ 
 Etikettensitz 
 richtiges Etikett 
 Datumslesung OCR/OCV

Service Stopp/Etima
	 Maschinenstopp bei Serienfehlern 

oder periodischen Etikettenfehlern

Technische 
Daten
PC Windows XP  
embedded:	 mit Touch Screen

Netzanschluss 
in Volt/Hertz:	 230/50-60

Umgebungstemperatur 
in Grad Celsius:	 5- 40

Maße Steuereinheit 
(BxHxT) in Millimeter:	 520x1700x400

Gewicht Steuereinheit 
in Kilogramm:	 85

Bauart:	 Edelstahlgehäuse 
ohne Klimagerät:	  V2A / IP 54 
mit Klimagerät:	  V2A / IP 65

Leistung in Behälter 
pro Stunde:	 max. 120.000

Interface:	 Ethernet, Profibus, 
	 CAN, 1x seriell 
	 RS232/RS422/ 
	 RS485

BDE-Schnittstelle:	 nach 
	 Weihenstephan

Eingänge:	 24, erweiterbar, 24V+

Ausgänge:	 8, erweiterbar, 24V+

Ausleitungen:	 2

Erkennungstechnologie:	 Gamma, 
	 Röntgen,	
	 optisch, CCD

Ausleittechnik 
Fehlerausleitung

	 BBULL BIN PUSH: für pneumatisches 
Pushen in einen Container bis 120.000 
B/Std. von Flaschen, Dosen, Kartons, 
Glas und PET

	 BBULL SOFT PUSH: zum Pushen auf 
einen Ausleittisch bis 80.000 B/Std. 
Flaschen, Dosen, Glas und PET

Fehlerausleitung und Sampling
	 BBULL TRANSLINER: stehender Über-

schub durch seitlicher Hub der Ausleit-
platte formatunabhängig  bis 40.000 
B/Std.Flaschen, Kartons, Glas PET und 
Sonderformate

	 BBULL BRUSH OFF: spezieller Rotati-
onskörper schiebt servo-motorisch 
Behälter über bis 90.000 B/Std.  
Glasflaschen und Dosen

	 BBULL SNAKE: mitlaufende Ausleithebel 
schieben synchronisiert die Behälter 
stehend über bis 90.000 FL/Std (1,8 m/s). 
Flaschen, Glas, PET und Sonderformate.  
Ausleitung liegender Flaschen

	 BBULL FLEX: Überschub durch pneu-
matisch abklappbare Geländerkurve 
bis 50.000 B/Std. Flaschen, Dosen, 
Kartons, Glas, PET und Sonderformate 
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FÜLLER/ETIKETTIERER 
MANAGEMENT 

SYSTEM MIT FIFO BUFFER

Einbauskizze (Beispiel)

BBULL FEM/FM/EM

Messarm Überfüllung Messarm Unterfüllung

Ø 60

Verbindung über Ø 40 zum Transporteur

Pneumatikpusher (Montage a. Transporteur)

Druckluft 4 - 5 bar

Geländer

Deckelkontrolle

Höhenverstellung

PE PE PE

Abgestufte Bandgeschwindigkeit

Messarm Unterfüllung

Keil

2-3 Flaschendurchmesser

Bandgeschwindigkeit  
muss gleich sein
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1	 Feintakt Maschine
2	 Teilungstakt
3	 Rundentakt Füller
4	 Flasche vorhanden
	 (Auslauf)
5	 Abfang-Trigger
6	 Bandtakt
7	 Flasche vorhanden
	 (Einlauf)
8	 Rundentakt Verschließer 

(optional)
9	 FIFO IN
10	 FIFO OUT
11	 Verschlusskontrolle
12	 Rundentakt Etikettierer
13	 Etikettenkontrolle
14	 Datumskontrolle
15	 Stanniol/Steuerbanderole
16	 Füllhöhenkontrolle
17	 Ausleitung
18	 Ausleitkontrolle


